
4  机械建筑类安全题 

4.1 判断题 

以下说法是否正确？正确的打“√”，错误的打“×” 

1、开启车床前，应检查润滑油是否符合运行要求。（   ）  

2、开启车床前，不用检查车床各手柄是否处于正常位置。（   ）  

3、安装刀具时，要正确使用扳手，并防止扳手滑脱伤人。（   ）  

4、机床在运行中，可以更换主轴转速。（   ）  

5、铣床加工工作结束后，工作台应停在中央位置，升降台应落到最低位置。（   ） 

6、在机床快速进给时，要把手轮离合器打开，以防手轮快速旋转伤人。（   ）  

7、磨床开车前应先检查各操作手柄是否已退到空档位置上，然后空车运转，并注

意各润滑部位是否有油，空转数分钟，确认机床情况正常再进行工作。（   ）  

8、可以用手拿工件进行磨削。（   ）  

9、使用手锯时，安装锯条松紧要适当，拉锯速度不要过快，压力不要过大，以免

锯条突然崩断弹出而发生伤人事件。（   ）  

10、使用手锯锯工件快要锯断时，要及时用手扶住被锯下的部分，防止工件落下砸

伤脚或损坏工件。（   ） 

11、锉削时，如果暂时不使用锉刀，应将锉刀放在台虎钳工作台的右面，其手柄不

可露出工作台面。（   ）  

12、使用钻床钻孔时，身体与主轴可以靠近些，这样工作起来比较方便。（   ）  

13、在钻床上工作时，如果钻头上缠有长铁屑，可用手拉断。（   ）  

14、在钻床上工作时，如果钻头上缠有铁屑，应停车清理。（   ）  

15、在钻床上使用手动进刀时，应逐步增加或逐步减小压力，以免用力不当引发事

故。（   ） 

16、在钻床上钻削小工件，可以直接用手拿，而不必一定使用工具夹持。（   ）  

17、使用钻床工作时，应全面检查钻床、工具、夹具等，确认无误后，方可进行。

（   ）  

18、使用磨床磨平面时，应检查磁盘吸力是否正常，工件要吸牢。接触面较小的工

件，前后要放挡块、加档板，按工件磨削长度调整好限位挡铁。（   ）  

19、电火花机床开机后可以触摸两电极。（   ）  

20、仪器设备出现异常时，须立即停机，并找专业人员进行检修。（   ） 

21、手工锻造时思想要集中，掌钳者必须夹牢和放稳工件，并控制锤击方向。（   ）  
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22、手工锻造时，握钳者应将钳把置于体侧，不得正对腹部，或将手放入钳股之间。

（   ）  

23、手工锻打时，锻件应放在下抵铁中央，锻件及垫铁等工具必须放正、放平。（   ）  

24、锻压过程中，踩踏杆时，脚跟可悬空进行操作。（   ）  

25、锻压过程中，不锤击时，脚应一直踩在踏杆上。（   ） 

26、锻造过程中，身体不得接触尚未冷却透的锻件。（   ）  

27、锻造实习中，可用锤头空击下抵铁，或者直接锻打过热或己冷的锻件。（   ）  

28、锻造过程中，不要站立在容易飞出火星和锻件毛边的地方。（   ）  

29、四柱液压机外露滑动表面要保持清洁，工作前检查机油是否符合要求。（   ）  

30、在进行冲压操作时，无论是剪板、冲裁还是成形，手绝对不允许放在刀口或模

具之下。（   ） 

31、使用氧一乙炔火焰气焊与气割前，须检查是否配置了回火保险装置。（   ）  

32、气焊与气割操作时要正确选择和调整好气体减压器的工作压力。（   ）  

33、数控铣床对刀时，可以快速进给。（   ）  

34、使用数控铣床时，可以在一人装夹工件时，另一人传输程序，以加快工作进度。

（   ）  

35、数控电火花线切割机床在加工时，可以用手触摸钼丝。（   ） 

36、在冲压过程中，必须小心谨慎地控制脚踏开关，严禁外人在脚踏开关的周围停

留。（   ）  

37、在冲压过程中，装卸工件时，脚可一直放在脚踏开关上。（   ）  

38、在冲压过程中，如果工件卡在模子里，应先关闭电源，并用专业工具取出。（   ）  

39、操作冲床进行冲压作业时，可以在冲模过程中伸手快速取放工件。（   ）  

40、冲床工作过程中，严禁检修和调整模具。（   ） 

41、安装工件时，工件要装正、夹紧，装、卸工件后必须及时取下卡盘扳手。（   ）  

42、加工工件时，可在加工过程中随时测量工件尺寸，及时掌握工件质量。（   ）  

43、试验机的测试数据应分门别类存放，并及时备份。（   ）  

44、使用大功率的实验设备前，要检查线路是否接地。（   ）  

45、照度计应避免剧烈振动。（   ） 

46、浇注期间，其他同学可站在身旁观看。（   ）  

47、锻造实习期间要穿好工作服、工作鞋。 （   ）  

48、焊接场地在 10 米内，禁止堆放易燃和易爆物质。（   ）  

49、焊接场地应预留安全通道并保持畅通。（   ）  

50、机床运行中操作人员不准离开，且要精神集中。（   ） 

51、操作机床时，应穿工作服。（   ）  

52、操作机床时，为防止切屑伤手，可以戴手套。（   ）  
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53、操作机床时，留长发者要戴安全防护帽。（   ）  

54、机床运行时，不准用手触摸旋转的工件。（   ）  

55、在钻床上工作时，为保护双手，可以戴手套进行工作。（   ） 

56、实习期间，不准随意乱动铸造车间的设备，必须经师傅批准后在师傅指导下，

方可启动。（   ）  

57、操作机床前要穿好工作服，袖口扣紧，上衣下摆不能敞开，严禁戴手套，不得

在开动的机床旁穿、脱换衣服，防止机器绞伤。（   ）  

58、钳工工作时，应穿好工作服，扎紧袖口，长发者要戴好防护帽。（   ）  

59、使用精密仪器时，必须严格按照操作规程进行操作，细心谨慎，避免因粗心大

意而损坏仪器。如发现仪器有故障，应立即停止使用，报告教师，及时排除故障。使用

后必须自觉填写登记本。（   ）  

60、在任何情况下，起吊的重物之下严禁站人。（   ） 

61、锻造实习中，不得随意拨动锻压设备的开关和操纵手柄等。（   ）  

62、焊接时，必须穿戴好必要的防护用品，如工作服、手套、防护眼镜等。（   ）  

63、机床加工过程中出现异常或系统报警时，应立即停机并报告指导老师，待正常

后方可继续操作。（   ）  

64、数控机床上严禁堆放工件、夹具、刀具、量具等物品。加工前必须认真检查工

件、刀具安装是否牢固、正确。（   ）  

65、严禁将未经验证的程序输入数控装置进行零件加工。（   ） 

66、箱式电阻炉的加热元件及其电源连接点需保持良好的绝缘性能，管理员应进行

定期检查。（   ）  

67、使用造型工具时，发生安全问题后不向师傅反映，想办法自行解决。（   ）  

68、严格按照要求摆放造型工具，使用完的造型工具应及时放入工具箱。（   ）  

69、冲压模型前，认真检查防护装置的完好性以及离合器和制动装置的安全性。

（   ）  

70、冲压模型前，不用清理干净工作台上的不必要的物件。（   ） 

71、冲压小工件时，可以用手送而不使用专用工具。（   ）  

72、当工件卡在模具中时，可以用手将工件取出。（   ）  

73、在设备停止运行期间，可对设备按钮进行转动、调节。（   ）  

74、高速设备和精密设备应在管理人员指导下使用。（   ）  

75、电源的电压、容量必须符合仪器设备的用电要求。（   ） 

76、仪器设备开机前要先阅读熟悉该机器设备的操作规程。（   ）  

77、大型设备运行不需要两名以上工作人员在场。（   ）  

78、操作数控电火花线切割机床必须佩带专用防护手套，以免被工作液将手腐蚀造

成皮肤损伤。（   ）  
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79、电弧焊焊接工位的防护屏可预防焊接电弧辐射对他人的伤害。（   ）  

80、热处理实验使用的金属试件在进行热处理后，有微量的金属粉末和氧化物粉尘

产生，可造成污染。（   ） 

81、箱式电阻炉的使用必须确保安全用电，否则易发生人身安全事故。（   ）  

82、箱式电阻炉的外壳不一定要接地。（   ）  

83、当心吊物的警告标识是: （   ） 

 

84、机器仪表发生故障，或机器及动力装备等遇异状时，应该先关机，然后找有关

人员前来检修,并设立警示牌。（   ）  

85、声级计长期不用时应取下电池。（   ）  

86、声级计可放置在高温、潮湿、有污染的地方。（   ） 

87、声级计的传声器可自行拆卸。（   ）  

88、风速计为一较精密的仪器，严防碰撞振动，不可在含尘量过多或有腐蚀性的场

所使用。（   ）  

89、照度计使用时，应防止强光曝射。（   ） 

90、当心机械伤人的警告标识是: （   ） 

 

4.2 单项选择题 

将正确选项的编号填写在括号中。 

1、设备运行中，发现试件装歪了，可以: （   ）  

A．直接用手去调整            B．不停机，用工具调整  

C．停机，重新安装后运行      D. 不停机，直至加工完毕 

2、大型仪器一般都使用计算机进行控制。计算机与仪器之间的数据传输线在何种

情况下进行装卸? （   ） 

A．任意时刻                      B．在仪器及计算机电源关闭时  

C．在仪器处于工作状态时          D．在计算机处于工作状态时 

3、用热箱法测构件总传热系数时，冷、热箱的温度应尽可能与构件的使用温度一
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致，其温差宜高于。（   ） 

A．5℃            B. 10℃          C. 15℃          D. 20℃ 

4、在测量交谈噪声时，若风速较大，则传声器：（   ）  

A．须加风罩     B．须降低高度    C. 须适当转换方向    D. 须增加高度 

5、模型工具使用后应如何放置？（   ）  

A. 放在工作台上          B. 及时放在工具箱中      

C. 随意放置              D. 放在随手可即的地方 

6、车床开动以后：（   ） 

A. 不能同时使用纵、横向自动手柄     B. 不能改变进给量  

C. 可以同时使用纵、横向自动手柄  

7、车削开始前要进行极限位置检查的原因是：（   ）  

A. 防止卡盘与刀架或车刀相撞      B. 防止工件伸出长度不够  

C. 防止工件因装卡不正而跳动      D. 以上原因都不对 

8、车床的极限位置检查的方法是：（   ）  

A. 主轴低速，自动切至加工面的极限位置  

B. 主轴低速，手动切至加工面的极限位置  

C. 车刀对准加工面的极限位置，变速手柄放在空挡位置，用手扳动卡盘旋转一

圈  

D. 以上方法都不对 

9、使用车床切削工件时要先锁紧：（   ）  

A. 尾座       B. 尾座套筒       C. 刀架      D. 螺母 

10、在铣床上装卸工件时，工作台位置应保证：（   ）  

A. 刀具在工件左方           B. 刀具在工件右方  

C. 刀具尽量远离工件         D. 在对刀位置 

11、在铣床快速进给时，应注意：（   ） 

A. 刻度盘     B. 主轴转速     C. 刀具与工件的位置     D. 刀具旋转方向 

12、铣床对刀时，应保证：（   ） 

A. 刀具静止，工件快速进给        B. 刀具旋转，工件慢速手动进给  

C. 刀具静止，工件慢速进给        D. 刀具旋转，工件快速手动进给 

13、使用手锯锯工件快要锯断时，哪种做法是正确的？（   ） 

A. 放慢锯削速度               B. 加大锯削时的压力  

C. 锯削的速度可以加快         D. 用榔头打断工件  

14、使用钻床时，是否可以戴手套操作？（   ） 

A. 不可以       B. 可以       C. 随便       D. 按需要 

15、在钻床上，使用手动进刀时，应如何增加或减小压力？（   ）  
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A. 小心         B. 快速       C. 随便       D. 逐步 

16、锉削加工中锉刀暂时不用时，应放在工作台的什么位置上？（   ） 

A. 锉刀放在什么位置都可以 

B. 锉刀放在台虎钳的上面 

C. 应放在台虎钳工作台的右面 

17、操作钻床时，如果采用手动进刀，事先应该：（   ） 

A. 选好锉刀    B. 调整好行程限位块    C. 选好进给速度    D. 选好锯条 

18、使用钻床钻孔时，工件是否需要牢固可靠地装夹？（   ）  

A. 不需要      B. 需要      C. 大的工件需要      D. 小的工件不需要 

19、在钻床上钻削小工件时，是否可以直接用手拿？（   ）  

A. 可以     B. 不可以     C. 方便拿时可以     D. 不方便拿时不可以  

20、起模针及气孔针在使用后，应该：（   ）  

A. 针尖朝下放入工具箱内        B. 针尖朝上放入工具箱内  

C. 插入型砂堆中                D. 不用注意 

21、造型时吹开分型砂可用下列哪种方式？（   ） 

A. 手风器吹     B. 嘴吹气     C. 手煽动     D. 上述三种方法都可以 

22、对刚浇注完的铸件，应如何进行处理？（   ）  

A. 浇水加速其冷却            B. 用手去摸铸件 

C. 立即落砂清理出铸件        D. 待其冷却一定时间后再进行落砂清理 

23、对铸件进行落砂清理时，应注意什么事项？（   ） 

A. 直接伸手测试铸件温度        B. 直接伸手测试型砂温度 

C. 戴好防护手套再进行落砂清理 

24、锻造过程中，对站立位置有何要求：（   ） 

A. 不要站立在容易飞出锻件毛边的地方  

B. 不要站在锻造设备附近 

C. 对站立位置没有限制要求 

25、锻造过程中，脚踩踏杆时，要注意什么事项？（   ）  

A. 脚跟不许悬空     B. 脚跟可以悬空      C. 脚跟时而悬空时而不悬空 

26、锻造过程中，不锤击时，应注意什么事项？（   ） 

A. 脚可以一直搭在踏杆上，只要不用力       B. 脚应离开踏杆 

C. 脚可以时而踩在踏杆，时而离开踏杆       D. 不用注意 

27、锻造过程中，对于尚未冷却透的锻件，应注意：（   ）  

A. 可以接触它                       B. 不得接触它 

C. 用嘴对其吹气，促使其冷却         D. 直接伸手去取 

28、在冲压过程中，如果工件卡在模子里，应如何处理？（   ） 
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A. 直接用手拿                       B. 应使用专用工具取出 

C. 可用手，也可用专用工具取         D. 用铁棒撬 

29、在冲压过程中，装卸工件时，应注意什么事项？（   ）  

A. 脚应离开踏杆             B. 脚可以一直搭在踏杆上，只要不用力 

C. 脚可以时而踩在踏杆，时而离开踏杆     D. 不用注意 

30、在使用数控机床加工零件时，应注意：（   ）  

A. 可以将自己编好的程序输入数控装置进行零件加工，碰到问题时可以随时改

变程序 

B. 可以将自己编好的程序随时输入数控装置进行零件加工 

C. 严禁将未经验证的程序输入数控装置进行零件加工 

D. 以上都不对 

31、手动操作数控铣床，为了确定不会超程或撞到机床的其它设施，应检查当前的

什么？（   ） 

A. 刀具的位置     B. 主轴转速     C. 夹具位置     D. 参数设置 

32、数控电火花线切割机床在正常加工时，突然有烧焦气味从机床电器柜中传出，

应采取哪种处理措施？（   ） 

A. 顺着烧焦味道查找             B. 用专用灭火器向电器柜喷射 

C. 不与理睬继续加工          D. 关闭机床总电源后查找原因 

33、数控车床在车削加工时必须：（   ） 

A. 关上防护门                    B. 不必关上防护门 

C. 根据需要可关也可开            D. 关闭电源 

34、实验室水泵关闭前,阀门应该：（   ）  

A．全开        B．全关        C．半开        D. 无所谓 

35、旋桨流速仪实验结束后应该如何放置？（   ）  

A．平放        B．竖放        C．头部悬空    D. 尾部悬空 

36、使用后的水工模型应如何放置? （   ） 

A、放在仪器平台上              B、及时放入模型箱      

C、随意放置                    D. 放在随手可即的地方 

37、为保护听力，建筑物理实验室工作人员所处环境的噪声，在任何情况下均不得

超过？（   ） 

A．115dB(A)       B. 100dB(A)      C. 95dB(A)       D. 85dB(A) 

38、对数控机床数控系统内部存储的所有参数，应注意：（   ） 

A. 严禁私自打开，改动和删除            B. 可以任意打开，改动和删除 

C. 可以任意打开，但不可改动和删除      D. 以上都不对 

39、使用行车时,应注意：（   ）  
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A．学生可自行操作               B．学生可在老师指导下操作 

C．持专业上岗证才能操作         D. 有机动车驾驶执照可操作 

40、当发现眼睛可能进了粉屑，应采取措施：（   ）  

A. 坚持实习，下班后上医院            B. 先告诉指导教师，尽快上医院检查 

C. 坚持实习，不是特别难受就不上医院  D. 立刻上医院进行检查 

41、如果在试验过程中，闻到烧焦的气味应如何办？（   ） 

A. 关机走人                       B. 打开通风装置通风 

C. 立即关机并报告相关负责人员     D. 请同实验的人帮忙检查 

42、浇注过程中一旦发生安全事故，应：（   ） 

A. 迅速逃离现场  

B. 保持镇静，及时汇报并听从指导人员安排 

C. 按自己判断，进行处理 

43、用于有机玻璃的粘合的三氯甲烷（氯仿），应注意：（   ） 

A．不可接触人体    B．可以接触人体   C．无所谓    D. 特殊情况可以 

44、旋桨流速仪传感器应该特别小心的部位是：（   ） 

A．头部旋桨        B．杆部        C．尾部接口     D. 尾部套口 

45、大型仪器一般都使用计算机进行控制。计算机与仪器之间的数据传输线在何种

情况下进行装卸? （   ） 

A．任意时刻                    B．在仪器及计算机电源关闭时  

C．在仪器处于工作状态时        D．在计算机处于工作状态时 
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4  机械建筑类安全题参考答案 

4.1 判断题 

1、（ √ ）     2、（ × ）     3、（ √ ）     4、（ × ）     5、（ √ ） 

6、（ √ ）     7、（ √ ）     8、（ × ）     9、（ √ ）    10、（ √ ） 

11、（ √ ）    12、（ × ）    13、（ × ）    14、（ √ ）    15、（ √ ） 

16、（ × ）    17、（ √ ）    18、（ √ ）    19、（ × ）    20、（ √ ） 

21、（ √ ）    22、（ √ ）    23、（ √ ）    24、（ × ）    25、（ × ） 

26、（ √ ）    27、（ × ）    28、（ √ ）    29、（ √ ）    30、（ √ ） 

31、（ √ ）    32、（ √ ）    33、（ × ）    34、（ × ）    35、（ × ） 

36、（ √ ）    37、（ × ）    38、（ √ ）    39、（ × ）    40、（ √ ） 

41、（ √ ）    42、（ × ）    43、（ √ ）    44、（ √ ）    45、（ √ ） 

46、（ × ）    47、（ √ ）    48、（ √ ）    49、（ √ ）    50、（ √ ） 

51、（ √ ）    52、（ × ）    53、（ √ ）    54、（ √ ）    55、（ × ） 

56、（ √ ）    57、（ √ ）    58、（ √ ）    59、（ √ ）    60、（ √ ） 

61、（ √ ）    62、（ √ ）    63、（ √ ）    64、（ √ ）    65、（ √ ） 

66、（ √ ）    67、（ × ）    68、（ √ ）    69、（ √ ）    70、（ × ） 

71、（ × ）    72、（ × ）    73、（ × ）    74、（ √ ）    75、（ √ ） 

76、（ √ ）    77、（ × ）    78、（ × ）    79、（ √ ）    80、（ √ ） 

81、（ √ ）    82、（ × ）    83、（ √ ）    84、（ √ ）    85、（ √ ）     

86、（ × ）    87、（ × ）    88、（ √ ）    89、（ √ ）    90、（ √ ） 

4.2 单项选择题 

1、（ C ）      2、（ B ）      3、（ C ）      4、（ A ）      5、（ B ）  

6、（ A ）      7、（ A ）      8、（ C ）      9、（ C ）     10、（ C ）  

11、（ C ）     12、（ B ）      13、（ A ）    14、（ A ）     15、（ D ）  

16、（ C ）     17、（ B ）      18、（ B ）    19、（ B ）     20、（ A ）  

21、（ A ）     22、（ D ）      23、（ C ）    24、（ A ）     25、（ A ）  

26、（ A ）     27、（ B ）      28、（ B ）    29、（ A ）     30、（ A ）  

31、（ A ）     32、（ D ）      33、（ A ）    34、（ B ）     35、（ C ）  

36、（ B ）     37、（ A ）      38、（ A ）    39、（ C ）     40、（ B ）  

41、（ C ）     42、（ B ）      43、（ A ）    44、（ A ）     45、（ B ） 
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